DADI ESAGONALI A SALDARE DIN 929 ART. 600

HEXAGON WELD NUTS DIN 929
|

h2 Quantita - Quantity
e Materiale - Material Acciaio - Steel (C=0,25% max.)
I
Lunghezza Ribattino - Shank lenght
) i1 a2 ) . Lunghezza Vite - Screw lenght
L Durezza superficie - Surface hardness
: - - - Durezza Rockwell - Core Rockwell
Eh Testa Rif. - Head according to Uni/Din Din 929
— !
' h Filetto Rif. - Thread according to Uni/Din
b s 1
Trattamento superficie - Surface treatment
d1 d2 d3 h s h1 h2 e
H13 H11 h14 h13 min max min max min.

M3 4,50 4,50 3,00 7,50 0,55 +0-0,1 0,25 +0-0,1 8,15
M4 6,00 6,00 3,50 9,00 065 +0-0,1 0,35 +0-0,1 9,83
M5 7,00 7,00 4,00 10,00 0,70 +0-0,1 0,40 +0-0,1 10,95
M6 8,00 8,00 5,00 11,00 0,75 +0-0,15 0,40 +0-0,1 12,02
M8 10,50 | 10,50 | 6,50 14,00 0,9 +0-0,15 0,5 +0-0,15 15,38
M10 12,50 | 12,50 8,00 17,00 1,15 +0-0,2 0,65 +0-0,15 18,74
M12 14,80 | 14,80 | 10,00 | 19,00 1,4 +0-0,2 0,8 +0-0,2 20,91
M14 16,80 | 16,80 | 11,00 22,00 1,8 +0-0,2 1 +0-0,2 24,27
M16 18,80 | 18,80 | 13,00 | 24,00 1,8 +0-0,2 1+0-0,2 26,51
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